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LACKIERANWEISUNG

TIMAP GMBH
Stand: 23. September 2026

Geltungsbereich

Diese Anweisung der timap GmbH, Miiggelbergallee 8, 12557 Berlin (im Folgenden ,timap"), gilt fur alle
Bestellungen, die eine Lackierung, Beschichtung oder sonstige Oberflachenbehandlung von Bauteilen
umfassen — einschliellich der vor- und nachgelagerten mechanischen Bearbeitung. Sie erganzt die
Allgemeinen Einkaufsbedingungen (AEB) von timap.

Angaben in der Zeichnung oder in der Bestellung haben Vorrang. Soweit dort nichts anderes festgelegt
ist, gelten die Anforderungen in Abschnitt 2 verbindlich.

Unklarheiten und erkannte Abweichungen klart der Lieferant vor der Ausfihrung mit dem zustéandigen
Sachbearbeiter von timap und holt dessen schriftliche Freigabe ein.

Anforderungen

Spanend bearbeitete Flachen wie gefraste und gedrehte Flachen, Passungen, Anlage- und Dichtflachen
sowie Gewinde dirfen weder lackiert noch beschichtet werden und sind vor dem Lackieren abzudecken.
Eine Ausnahme gilt nur, wenn die Zeichnung oder die Bestellung dies ausdriicklich vorgibt.

Gewinde missen freigangig sein. Die Gewindegéange dirfen keine Rickstande von Lack, Beschichtung
oder Strahlgut aufweisen, sodass sich die passende Schraube Uber die gesamte Gewindelange von Hand
eindrehen l&sst.

Klebebander, Abdeckschrauben, Stopfen und Kappen sind nach dem Lackieren vollstandig zu entfernen.
Die Lackkanten an den abgedeckten Ubergangen miissen sauber ausgefiihrt sein.

Etiketten und Kennzeichnungen missen sich ohne Beschadigung der Oberflache entfernen lassen.
Klebereste am Bauteil sind nicht zulassig.

Nach der mechanischen Bearbeitung sind alle Kanten und Bohrungen zu entgraten. Das Bauteil muss frei
von Spéanen, Kihlschmierstoff und sonstigen Fertigungsriickstanden sein.

Alle in der Zeichnung gekennzeichneten Priifmalle sind zu 100 % zu messen. Bei Abweichungen ist das
Bauteil zurtickzuhalten, bis der zustandige Sachbearbeiter von timap die Freigabe erteilt hat.

Nach dem Strahlen sind Strahlmittel und Strahlstaub restlos zu entfernen, insbesondere aus Bohrungen,
Gewinden, Hohlraumen und Taschen.

Geschweil3te Bauteile aus Edelstahl missen nicht gebeizt oder gebirstet werden, es sei denn, die
Zeichnung schreibt tber die Schwei3nahtkennzeichnung eine Nachbehandlung vor.

Bauteile, die laut Zeichnung mit Klarlack (Ebelux) versehen werden, dirfen erst dann auf den
Ladungstrager gelegt, gestapelt oder verpackt werden, wenn der Lack gemaR Herstellerangabe
vollstéandig durchgehartet ist. Abdriicke, Verklebungen und Lackschaden durch vorzeitiges Ablegen
gelten als Mangel.

Abweichungen und Méngel

Bauteile, die diese Anweisung nicht erfillen, gelten als mangelhaft im Sinne der AEB. timap kann sie
zurtckweisen und auf Kosten des Lieferanten Nachbesserung oder Ersatzlieferung verlangen.

Der Lieferant gibt diese Anweisung an seine Unterlieferanten — insbesondere Lackier- und Strahlbetriebe
— weiter und stellt deren Einhaltung sicher.
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